
БЗ
 4

-9
8/

58
9

ГОСТ 13568-97 
(ИСО 606-94)

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

ЦЕПИ ПРИВОДНЫЕ РОЛИКОВЫЕ 
И ВТУЛОЧНЫЕ

О б щ и е  т е х н и ч ес к и е  у с л о в и я

Издание официальное

МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СОВЕТ ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ, 
МЕТРОЛОГИИ И СЕРТИФИКАЦИИ 

М и н с к

проектирование коттеджей

http://www.mosexp.ru/proektnye_raboty


Г О С Т  1 3 5 6 8 -9 7

П р еди слови е

1 Р А З Р А Б О Т А Н  В сероссийским  научно-исследовательским  институтом  стандартизации и сер ­
тиф икации в м аш иностроении  Госстандарта Р осси и  и  Н аучно-исследовательским  институтом  у го ль ­
ного  м аш иностроения

В Н Е С Е Н  Госстандартом  Росси и

2 П Р И Н Я Т  М еж государственны м  С оветом  п о  стандартизации, м етрологии  и сертиф икации 
(п р оток ол  №  11— 97 от  25 апреля 1997 г.)

За принятие п роголосовали :

Наименование государства Наименование национального органа по стандартизации

Азербайджанская Республика Азгосстандарт
Республика Армения Армгосстандарт
Республика Беларусь Госстандарт Беларуси
Республика Казахстан Госстандарт Республики Казахстан
Киргизская Республика Кяргизстандарт
Республика Молдова М олдовастандарт
Российская Федерация Госстандарт России
Республика Таджикистан Т аджикгосстандарт
Туркменистан Главная государственная инспекция Туркменистана
Республика Узбекистан Узгосстандарт
Украина Госстандарт Украины

3 Н астоящ и й  стандарт представляет со бо й  п о лн ы й  аутентичны й текст И С О  606— 94 «Ц е п и  
приводны е роли ковы е прец изионны е с коротким  ш агом » и содерж ит доп олн и тельн ы е требования, 
отраж аю щ ие п отребности  эк он ом и к и  страны

4 П остан ов лен и ем  Государственного  комитета Р осси й ск ой  Ф едерац ии  п о  стандартизации и 
м етрологи и  от  17 ноября  1999 г. №  407-ст меж государственны й стандарт Г О С Т  13568— 97 
(И С О  606— 94) введен в действие непосредственно в качестве государственного  стандарта Р о сси й ­
ской  Ф едерации  с 1 ию ля  2000 г.

5 В З А М Е Н  Г О С Т  13568-75

©  И П К  И здательство стандартов, 2000

Н астоящ ий  стандарт не мож ет бы ть п олн остью  и ли  частично воспроизведен, тиражирован и 
распространен  в качестве оф и ц и альн ого  издания на территории Росси й ск ой  Ф едерации  без разре­
ш ения Госстандарта Росси и

II



Г О С Т  1 3 5 6 8 -9 7

С одерж ание

1 О б ла сть  п р и м е н е н и я ..................................................................................................................................................  1

2 Н орм ати вн ы е с с ы л к и ................................................................................................................................................ 1

3 Т и п ы , о сн ов н ы е  парам етры  и р а з м е р ы .............................................................................................................. 1

4 Т ехн и ч еск и е  т р е б о в а н и я ..........................................................................................................................................  6

5 Т р ебов ан и я  б е з о п а с н о с т и .......................................................................................................................................  9

6 К о м п л е к т н о с т ь .............................................................................................................................................................  9

7 П р ав и ла  п р и е м к и ........................................................................................................................................................  9

8 М ето д ы  и с п ы т а н и й ........................................................................................................................................................11

9 Тран сп ор ти р ов ан и е и  х р а н е н и е ............................................................................................................................ 11

10 У казан и я  п о  э к с п л у а т а ц и и ........................................................................................................................................11

И  Гарантия и з г о т о в и т е л я ................................................................................................................................................12

П р и ло ж ен и е  А  Ц е п и  п р и в одн ы е р о ли к ов ы е  п р ец и зи он н ы е  с кор отк и м  ш агом

(И С О  6 0 6 - 9 4 ) ........................................................................................................................................12

П р и ло ж ен и е  Б О б озн а ч ен и я  совп адаю щ и х  ти п оразм еров  о д н ор яд н ы х  ц еп ей  по

Г О С Т  13568 и  И С О  606 .................................................................................................................. 20

П р и ло ж ен и е  В П арам етры  и  реж и м ы  уск ор ен н ы х  стендовы х и сп ы тан и й  ц еп ей  на

н а д е ж н о с т ь .............................................................................................................................................21

III



Г О С Т  1 3 5 6 8 -9 7  
(И С О  6 0 6 - 9 4 )

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т

Ц Е П И  П Р И В О Д Н Ы Е  Р О Л И К О В Ы Е  И  В Т У Л О Ч Н Ы Е

О бщ и е  технические условия

Driving roller and bush chains.
General specifications

Дата введения 2000—07—01

1 О б ла сть  применения

Н а с т о я щ и й  стандарт р а сп р о стр а н я ется  на  п р и в о д н ы е  р о ли к о в ы е  и в т у л о ч н ы е  о д н о -  и м н о го -  
р я д н ы е  ц еп и , п р ед н а зн а ч ен н ы е  д л я  с и ло в ы х  м ех а н и ч еск и х  передач  р а зн о о б р а зн ы х  м а ш и н  и  м ех а ­
н и зм о в , к р о м е  б ур о в ы х  уста н о в ок .

Т р е б о в а н и я  стандарта  я в л я ю т с я  о б я за т е л ь н ы м и .

2 Н орм ативны е ссы лки

В н а стоя щ ем  стандарте и с п о л ь зо в а н ы  с с ы л к и  н а  с л ед у ю щ и е  стандарты :
Г О С Т  8.051— 81 Г о с уд а р ст в ен н а я  си стем а  о б е с п е ч е н и я  ед и н ств а  и зм ер ен и й . П о гр е ш н о с т и , 

д о п у ск а ем ы е  п ри  и зм ер ен и и  л и н е й н ы х  р а зм ер ов  д о  500 м м
Г О С Т  9.014— 78 Е д и н ая  си ст ем а  защ и ты  о т  к о р р о зи и  и  стар ен и я  м а т ер и а ло в  и зд ели й . В р е­

м ен н а я  п р о т и в о к о р р о зи й н а я  за щ и та  и зд ели й . О б щ и е  тр ебов а н и я
Г О С Т  591— 69 З в ездоч к и  к п р и в о д н ы м  р о ли к о в ы м  и  в т у л о ч н ы м  ц еп я м . М е т о д ы  расчета  и 

п о с т р о е н и я  п р о ф и ля  зуба  и  и н стр ум ен та . Д о п у с к и
Г О С Т  592— 81 З в ездоч к и  д л я  п ла сти н ч а ты х  ц еп ей . М е т о д ы  р асч ета  и  п о с т р о е н и я  п р о ф и ля  

зубьев . П р е д е л ь н ы е  о т к ло н е н и я
Г О С Т  15150— 69 М а ш и н ы , п р и б о р ы  и д р у ги е  т ех н и ч еск и е  и зд ели я . И с п о л н е н и я  д л я  р а зли ч ­

н ы х  к ли м а ти ч е ск и х  р а й о н ов . К а т е го р и и , у с ло в и я  эк сп луата ц и и , х р а н ен и я  и т р а н сп о р ти р ов а н и я  в 
ч асти  в о зд ей ств и я  к ли м а ти ч е ск и х  ф а к тор ов  в н еш н ей  среды

3 Т ипы , основны е параметры  и размеры

3.1 Н а с т о я щ и й  стан дарт у ста н а в ли в ает  п арам етры , ра зм ер ы  и  т р еб о в а н и я  к  п р и в о д н ы м  ц еп я м  
с л е д у ю щ и х  ти п ов :

П Р  —  р о л и к о в ы е  о д н о р я д н ы е ;
2 П Р  —  р о л и к о в ы е  д в ух р я д н ы е ;
З П Р  —  р о л и к о в ы е  тр ех р я д н ы е ;
4 П Р  —  р о л и к о в ы е  ч еты р ех р я д н ы е ;
П В  —  в т у ло ч н ы е  о д н о р я д н ы е ;
2 П В  —  в т у ло ч н ы е  д в ух р я д н ы е ;
П Р И  —  р о л и к о в ы е  с  и зо гн у т ы м и  п ласти н а м и .
3.2 Т и п ы , о с н о в н ы е  п а р а м етр ы  и  р а зм ер ы  ц еп ей , и х  с о е д и н и т е ль н ы е  и  п ер ех о д н ы е  зв ен ья  

д о л ж н ы  соотв етств о в а ть  ук а за н н ы м  н а  р и сун к а х  1 — 7 и  в та б ли ц а х  1, 2, а такж е н а  р и сун к а х  А . 1 —  А .4, 
в та бли ц а х  А .1 , А .2  п р и л о ж е н и я  А й в  т а б ли ц е  Б.1 п р и ло ж ен и я  Б.

Издание официальное
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ГО С Т 13568—97

1 —  внутреннее звено: 2 — наруж ное звено; 3 — соединительное звено; 4 —  переходное звено;
5 ~  двойное переходное звено

Рисунок 1 — Цепь типа ПР

/ —  внутреннее звено; 2 —  наруж ное звено; 3 — соединительное звено; 4 —  переходное звено; 
5 —  двой н ое переходное звено; 6 —  промеж уточная пластина

Рисунок 2 — Цепь типа 2ПР
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/ — в н ут р е н н ее  зв е н о ; 2 — н а р уж н о е  зв е н о ; 3 — с о е д и н и т е л ь н о е  зв ен о ; 4 —  п е р е х о д н о е  зв е н о ; 
5  —  д в о й н о е  п е р е х о д н о е  зв е н о ; 6 — п р о м еж у то ч н а я  п ла сти н а

Р и с у н о к  3 —  Ц е п ь  т и п а  З П Р

1 —  в н ут р е н н ее  зв е н о ; 2 — н а р уж н о е  зв е н о ; 3 —  с о е д и н и т е л ь н о е  зв е н о ; 4 —  п е р е х о д н о е  зв е н о ; 
5 —  д в о й н о е  п е р е х о д н о е  зв е н о ; 6 —  п р о м еж у то ч н а я  п ла сти н а

Р и с у н о к  4  —  Ц е п ь  т и п а  4 П Р
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Г О С Т  13568— 97

1 —  внутреннее звено; 2 —  наружное звено; 3  — соединительное звено 

Р и с у н о к  5 —  Ц е п ь  т и п а  П В

3 — внутреннее звено; 2  — наружное звено; 3  —  соединительное звено; 4  — промежуточная пластина

Р и с у н о к  6 —  Ц е п ь  т и п а  2 П В

П р и м е ч а н и е  —  Р и с у н к и  1— 7 н е  у с т а н а в л и в а ю т  к о н с т р у к ц и ю  ц е п е й , с о е д и н и т е л ь н ы х  и  п е р е х о д н ы х  

з в е н ь е в  и  и х  д е т а л е й .

4



Г О С Т  13568-97

Т а б л и ц а  I
Р азм ер ы  в  м и лли м ет р а х

Типоразмер цепи t bv  не 
менее d2 db d, Л, не 

более
by, не 
более

Ь, не 
более

Разрушающая 
нагрузка, 

кН , не менее

I
Масса 1 м ! 
цепи (рас- | 
четная), кг 1

Ц е п и  п р и в о д н ы е  р о ли к о в ы е  о д н о р я д н ы е  ти п а  П Р

П Р -8 -4 ,6 8,0 3,00 2,31 5,00 7,5 12 7 4,6 0,20

П Р - 9 ,525-9,1 9,525 5,72 3,28 6,35 8,5 17 10 9,1 0,45

П Р - 12,7-10-1 12,7 2,40 3,66 7,75 10,0 10,5 6,3 10,0 0,30

П Р -1 2 ,7 -9 12,7 3,30 3,66 7.75 10,0 12 7 9,0 0,35

П Р - 12,7-18,2-1 12,7 5,40 4,45 8,51 11,8 19 10 18,2 0,65

П Р -1 2 ,7 -1 8 ,2 12,7 7,75 4,45 8,51 11,8 21 11 18,2 0,75

П Р -1 5 ,875-23-1 15,875 6,48 5,08 10,16 14,8 20 11 23,0 0,80

П Р - 15,875-23 15,875 9,65 5,08 10,16 14,8 24 13 23,0 1,00 :

П Р - 19,05-31,8 19,05 12,70 5,94 11,91 18,2 33 18 31,8 1,90

П Р -2 5 ,4 -6 0 25,4 15,88 7,92 15,88 24,2 39 22 60,0 2,60

П Р -3 1 ,75-89 31,75 19,05 9,53 19,05 30,2 46 24 89,0 3,80

П Р - 3 8 ,1-127 38,1 25,40 11,10 22,23 36,2 58 30 127,0 5,50

П Р -4 4 ,4 5 -172,4 44,45 25,40 12,70 25,40 42,4 62 34 172,4 7,50

П Р -5 0 ,8-227 50,8 31,75 14,27 28,58 48,3 72 38 227,0 9,7

П Р -6 3 ,5-354 63,5 38,10 19,84 39,68 60,4 89 48 354,0 16,0

Ц е п и  п р и в о д н ы е  в т у ло ч н ы е  о д н о р я д н ы е  ти п а  П В

П В -9 ,525-11,5 9,525 7,60 3,59 5,0 8,80 18,5 10 П ,5 0,50

П В -9 ,525-13,0 9,525 9,52 4,45 6,0 9,85 21,2 12 13,0 0,65

Ц е п и  п р и в о д н ы е  р о ли к о в ы е  с и зо гн ут ы м и  п ласти н а м и  т и п а  П Р И

П Р И - 7 8 ,1-360 78,1 38,1 17,15 33,3 45,5 102 51 360 14,5

П Р И - 7 8 ,1-400 78,1 38,1 19,00 40,0 56,0 102 51 400 19,8

П Р И -1 0 3 ,2-650 103,2 49,0 24,00 46,0 60,0 135 73 650 28,8

П Р И - 140-1200 140 80,0 36,0 65,0 90,0 182 94 1200 63,0

Т а б л и ц а  2
Разм ер ы  в  м и лли м ет р а х

Типоразмер цепи t Ьь не 
менее ^2 db dA А А, не 

более
by, не 
более

Ъ, не 
более

Разрушаю­
щая нагруз­
ка, кН , не 

менее

М асса 1 м 
цепи, (рас­
четная), кг

Ц е п и  п р и в о д н ы е  в т у ло ч н ы е  д в ух р я д н ы е  ти п а  2 П В

2 П В -9 ,525-20 9,525 5,20 4,45 6,00 10,75 9,85 27,5 8,5 20 1,0 |

Ц е п и  п р и в о д н ы е  р о ли к о в ы е  д в ух р я д н ы е  т и п а  2 П Р

2 П Р -1 2 ,7 -3 1 ,8 12,7 7,75 4,45 8,51 13,92 11,80 35 11 31,8 1,4

2 П Р -1 5 ,875-45,4 15,875 9,65 5,08 10,16 16,59 14,80 41 13 45 ,4 1,9

2 П Р - 19,05-64 19,05 12,70 5,96 11,91 22,78 18,08 53,4 17,75 64,0 2,9

2 П Р -2 5 .4 -1 1 4 25,4 15,88 7,92 15,88 29,29 24,20 68 22 114,0 5,0

2 П Р - 3 1,75-177 31,75 19,05 9,53 19,05 35,76 30,20 82 24 177,0 7,3

2 П Р -3 8 ,1-254 38,1 25,40 11,10 22,23 45,44 36,20 104 30 254,0 11,0

2 П Р -4 4 ,45-344 44,45 25,40 12,70 25,40 48,87 42,24 110 34 344,8 14,4

2 П Р -5 0 ,8 -4 5 3 ,6 50,8 31,75 14,27 28,58 58,55 48,30 130 38 453 ,6 19,1

5



Г О С Т  1 3 5 6 8 -9 7

Окончание таблицы 2
Размеры в миллиметрах

Типоразмер цепи 1 Ьх, не 
менее 4 4 - 4 А h, не 

более
Ь7, не 
более

Ь, не 
более

Разрушаю­
щая нагруз­
ка, кН, не 

менее

Масса 1 м 
цепи, 

(расчет­
ная), кг

Цепи приводные роликовые трехрядные типа ЗПР

ЗПР-12,7-45,4 12,7 7,75 4,45 8,51 13,92 11,80 50 11 45,4 2,0 !

ЗПР-15,875-68,1 15,875 9,65 5,08 10,16 16,59 14,80 57 13 68,1 2,8

ЗПР-19,05-96 19,05 12,70 5,96 11,91 22,78 18,08 76,2 17,75 96,0 4,3

ЗПР-25,4-171 25,4 15,88 7,92 15,88 29,29 24,20 98 22 171,0 7,5

ЗПР-31,75-265,5 31,75 19,05 9,53 19,05 35,76 30,20 120 24 265,5 11,0

ЗПР-38,1-381 38,1 25,40 11,10 22,23 45,44 36,20 150 30 381,0 16,5

ЗПР-44,45-517,2 44,45 25,40 12,70 25,40 48,87 42,24 160 34 517,2 21,7

ЗПР-50,8-680,4 50,8 31,75 14,27 28,58 58,55 48,30 190 38 680,4 28,3

Цепи приводные роликовые четырехрядные типа 4ПР

4ПР-19,05-128 19,05 12,70 5,94 11,91 22,78 18,08 17,75 101,9 128 5.75

4ПР-25,4-228 25,4 15,88 7,92 15,88 29,29 24,20 22,00 129,9 228 10,9

4ПР-31,75-355 31,75 19,05 9,53 19,05 35,76 30,20 24,00 157,5 355 14,7

4ПР-38,1-50,8 38,1 25,40 11,10 22,23 45,44 36,20 30,00 197,1 508 22,0

4ПР-50,8-900 50,8 31,75 14,27 28,58 58,55 48,30 38,00 252,3 900 38,0

П р и м е р ы  у с л о в н ы х  о б о з н а ч е н и й  ц еп ей  и  к о м п ле к т у ю щ и х  и зд е ли й :
Ц е п ь  п р и в о д н а я  р о ли к о в а я  о д н о р я д н а я  ш ага  12,7 м м  с  р а сст о я н и ем  м еж д у  в н утр ен н и м и  

п ласти н а м и  Ьх =  7 ,75 м м  и  с р а зр уш а ю щ ей  н а гр узк о й  18,2 к Н :
Цепь ПР-12,7-18,2 ГОСТ 13568-97
Т о  ж е, с  р а с с т о я н и е м  м еж д у в н утр ен н и м и  п ла с ти н а м и  Ьх = 5,40 м м :
Цепь ПР-12,7-18,2-1 ГОСТ 13568-97 
К о м п л е к т у ю щ и е  и зд е ли я  д л я  это й  ц епи :
З в ен о  с о е д и н и т е л ь н о е  —  З в е н о  С -П Р -1 2 ,7 -1 8 ,2  Г О С Т  13568.
З в ен о  д в о й н о е  п е р е х о д н о е  —  З в ен о  П 2 -П Р -1 2 ,7 -1 8 ,2  Г О С Т  13568.
З в ен о  п е р е х о д н о е  —  З в ен о  П -П Р -1 2 ,7 -1 8 ,2  Г О С Т  13568.
Ц е п ь  п р и в о д н а я  р о ли к о в а я  тр ехр яд н ая  ш ага 25 ,4  м м  с  р а зр уш а ю щ ей  н а гр узк о й  171 к Н :
Цепь ЗПР-25,4-171 ГОСТ 13568-97
Ц е п ь  п р и в о д н а я  в туло ч н а я  д в ухр яд н ая  ш ага 9,525 м м  с р а зр уш а ю щ ей  н а гр узк о й  20 к Н :
Цепь 2ПВ-9,525-20 ГОСТ 13568-97
Ц е п ь  п р и в о д н а я  р о ли к о в а я  с  и зо гн у т ы м и  п ла с т и н а м и  ш ага  103,2 м м  с р а зр уш а ю щ ей  н а гр узк о й  

650 к Н ;
Цепь ПРИ-103,2-650 ГОСТ 13568-97
О б о зн а ч е н и е  ц еп ей , и з го т о в л я е м ы х  п о  И С О  606, —  А .2 .2  п р и ло ж ен и я  А .
О б о зн а ч е н и я  со в п а д а ю щ и х  т и п о р а зм ер о в  о д н о р я д н ы х  ц е п е й  н а ст о я щ е го  стан дарта  и  И С О  606 

п р и в ед ен ы  в п р и л о ж е н и и  Б.

4 Технические требования

4.1 Ц е п и  с л е д у е т  и зго та в ли в а ть  в с о о тв етств и и  с  т р еб о в а н и я м и  н а с т о я щ е го  стандарта п о  
р а б о ч и м  чертеж ам , у тв ер ж д ен н ы м  в у с т а н о в ле н н о м  п ор яд к е .

4.2 П л а с т и н ы  и  п р у ж и н н ы е  за м к и  след ует  и зго та в ли в а ть  и з  х о л о д н о к а т а н о го  п роката  н о р м а л ь ­
н о й  и л и  п о в ы ш е н н о й  т о ч н о с т и  п о  т о л щ и н е , св ер тн ы е  в тулк и  —  и з  о б р е зн о го  х о л о д н о к а т а н о го  
проката п ов ы ш ен н ой  и л и  н ор м альн ой  точности  п о  т о лщ и н е  и ш и р и н е и ли  п лю щ ен о й  ленты , р о ли к и  —  
из х о л о д н о к а т а н о го  п роката , п л ю щ е н о й  л е н т ы  и л и  к а л и б р о в а н н о й  стали , в а ли к и  —  и з  к а л и б р о в а н ­
н о й  стали  и л и  х о л о д н о т я н у т о й  п р о в о ло к и .
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Г О С Т  1 3 5 6 8 -9 7

Д л я  п ласти н  ц е п е й  т и п а  П Р И  д о п у ск а ет ся  п р и м ен е н и е  го р я ч ек а т а н о го  проката.
4.3 Д ет а ли  ц еп ей  д о л ж н ы  б ы т ь  т ер м и ч еск и  и л и  х и м и к о -т е р м и ч е с к и  о б р а б о т а н ы  д о  твер д ости , 

соотв етств ую щ ей  ук а за н н о й  в  т а б л и ц е  3.

Т а б л и ц а  3

Наименование детали Твердость HRC3 , не менее

Пластины 32

Валики и втулки цепей с шагом до 15,875 мм 59,5

св. 15,875 мм 48,5

Ролики 43,5

П о л е  р а ссеи в ан и я  п о к а за т еля  тв ер д ости  н е  д о л ж н о  п р ев ы ш ать  8 ед и н и ц . О т н о ш е н и е  г л у б и н ы  
д и ф ф у зи о н н о го  с л о я  (э в т е к т о и д н ы й  и п о ло в и н а  п ер е х о д н о го  с л о я )  к  т о л щ и н е  р о ли к а , в тулк и  и ли  
д и ам етр у  вали к а  п р и  х и м и к о -т е р м и ч е с к о й  о б р а б о тк е  д о л ж н о  со отв етств о в а ть  ук а за н н о м у  в т а б л и ­
це 4.

Т а б л и ц а  4

Тип приводной цепи Шаг /, мм
Относительная глубина диффузионного слоя, %

валиков втулок роликов

ПР и ПВ 8...15,875 4,0...11,0

о00 6...20
ПР 19,05...76,2 3,5...11,0 12...30 10...25
ПРИ 78,1..140 ___ 1 12...30 —

Г л у б и н а  о б е з у г л е р о ж е н н о го  с л о я  н а  п ласти н а х  п о с л е  т е р м и ч е с к о й  о б р а б о т к и  н е  д о л ж н а  п р е ­
вы ш ать 0,3 мм .

Д л я  о ц ен к и  т в ер д о сти  э т о т  с л о й  д о л ж е н  бы ть  уд а лен .
4 .4 Д ета ли  ц еп ей  н е  д о л ж н ы  и м ет ь  о к а ли н ы , т р ещ и н , за усен ц ев , р а к о в и н  и  к о р р о зи о н н ы х  

п ор аж ен и й , сн и ж а ю щ и х  р а б о т о с п о с о б н о с т ь  ц еп и  и  у х уд ш а ю щ и х  е е  т о в а р н ы й  вид.
4.5 П ла ст и н ы  ц е п е й  д о л ж н ы  и м ет ь  за щ и т н о -д ек о р а т и в н о е  п о к р ы ти е . Д о п у с к а е т с я  н а ли ч и е  

п о к р ы ти я  в о тв ер сти я х  п ла сти н . В и д  п о к р ы ти я  д о л ж е н  уста н а в ли в аться  п о  с о гл а с о в а н и ю  с  п о тр е ­
б и т е л е м  и л и  п о  ч ер теж ам , у тв ер ж д ен н ы м  в у с т а н о в ле н н о м  п ор яд к е .

4.6 С о б р а н н а я  ц е п ь  д о л ж н а  и м ет ь  л е гк у ю  (б е з  за ед а н и я ) п о д в и ж н о с т ь  в ш а р н и р н ы х  с о е д и н е ­
ниях.

4.7 С у м м а р н ы й  за зо р  м еж д у  н а р уж н ы м и  и  в н ут р е н н и м и  п ла с ти н а м и  со б р а н н ы х  о д н о р я д н ы х  
ц еп ей  д о л ж е н  б ы т ь  н е  б о л е е  у к а за н н о го  в та б ли ц е  5.

Т а б л и ц а  5
мм

Шаг t 8 9,525 12,7 15,875 19,05 25,4 31,75 38,1 44,45 50,8 63,5 00 т Е О

Зазор 0,4 0,5 0,5 0,5 0,8 1,0 1,2 1,2 1,3 1,3 1,4
_______

3,5 I
1

П р и м е ч а н и е  — При применении для изготовления пластин холоднокатаного проката нормальной 
точности по толщине или горячекатаного проката допускается увеличение суммарного зазора на 50 %.

С у м м а р н ы й  за зо р  м н о го р я д н ы х  ц еп ей  д о л ж е н  б ы т ь  н е  б о л е е  0,8 п р о и зв ед е н и я  с у м м а р н о го  
за зора  д л я  о д н о р я д н о й  ц еп и  и  ч и с л а  рядов .

4.8 Ц е п и  т и п о в  П Р ,  П В  с  ш агам и  8— 15,875 м м  д о л ж н ы  б ы т ь  п о д в ер гн уты  р а стя ж ен и ю  н а гр уз ­
к ой , р а в н о й  15— 33 %  р а зр уш а ю щ ей  н а гр узк и , п р и в ед ен н о й  в т а б ли ц а х  1 и  2.

4 .9 В р ащ а ю щ и е м о м е н т ы  н а  п р ов ор ач и в ан и е  в а ли к а  и в т у лк и  в о д н о й  п ла с ти н е  н е  д о лж н ы  
б ы т ь  н и ж е  зн а ч ен и й , ук а за н н ы х  в т а б л и ц е  6.
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Г О С Т  1 3 5 6 8 -9 7

Т а б л и ц а  6

Ш а г  /, мм

Вращ аю щ ий м ом ент, даН  м

Ш а г  /, мм

Вращ аю щ ий м ом ен т, даН  м

валика втулки валика втулки

8 0 ,05 0 ,0 3 3 1 ,75 2 ,9 0 1,79
9 ,525 1 2 ,7 * 0 ,0 8 0 ,0 5 1,20 0 ,7 0

12,7 0 ,2 5 0 ,1 5 38,1 4 ,0 0 2 ,4 0
15,875 0 ,35 0 ,2 0 4 4 ,4 5 5 ,5 0 3 ,30
19,05 0 ,6 0 0 ,3 5 5 0 ,8 7 ,5 0 4 ,2 0
25 ,4 1,50 0 ,9 0 6 3 ,5 12,00 7 ,20

* Д л я  ц е п е й  т и п о р а з м е р о в  П Р - 1 2 ,7 -1 0 0 0 -1  и  П Р - 1 2 ,7 -9 0 0 -2 .

Д оп уск ается  посадка  п ром еж уточны х пластин  на валики  м н огор ядн ы х  ц епей  с  зазором .
4.10 П р ед ельн о е  о тк лон ен и е  д ли н ы  отрезка ц еп и  от н о м и н а льн о го  зн ачен и я  д о лж н о  бы ть 

тольк о  п олож и тельн ы м  и не д о лж н о  превы ш ать указанное в табли ц е 7. Ч и с л о  звеньев  в изм еряем ом  
отрезке цепи  д о лж н о  соответствовать ук азан н ом у в табли ц е  8.

Т а б л и ц а  7

Т и п  приводной  ц епи Ш аг t, м м П р едельн ое  отк лон ен и е д ли н ы  отрезка
от н ом и н альн ого  значения , %

П Р ,  2 П Р ,  З П Р , 4 П Р ,  П В ,  2 П В 8 ,0 - 6 3 ,5 0 ,1 5

П Р И 78,1 и  б о л е е 0 ,5 0

Т а б л и ц а  8

Т и п  приводной  цепи Ш а г  t, мм

1

Ч и с л о  звеньев в и зм еряем ом  отрезке

П Р ,  П В 8 ,0 ...2 5 ,4 4 9
31,75 47

2 П Р ,  З П Р ,  4 П Р ,  2 П В 38 и  38,1 39
4 4 ,45 33
50 ,8 29
63 ,5 23
76 ,2 19

П Р И 78,1 19
11 103 ,2 15
;

140 ,0 11 ____________

4.11 П р ед ельн о е  о тк лон ен и е  ш ага о т  н о м и н а льн о го  зн ачен и я  не д о лж н о  превы ш ать значений , 
указанны х в та бли ц е  9.

Т а б л и ц а  9

Т и п  приводной  цепи Ш а г  f, мм
П р едельн ое  о тк лон ен и е  шага от 

н ом и н альн ого  зн ачения , %

2 П В , З П Р ,  2 П Р ,  П Р ,  П В 8 — 15,875 ± 0 ,9 0

П Р И 2 5 ,4 - 1 4 0 + 0 ,9 0

- 0 , 4 0

П Р ,  2 П Р ,  З П Р ,  4 П Р 19,05 + 0 ,9 0
- 0 , 4 0

2 5 ,4 + 0 ,7 0

- 0 , 4 0

31 ,75 + 0 ,6 0
- 0 , 2 0

38,1 и  4 4 ,4 5 + 0 ,5 0
- 0 , 2 0

50 ,8  и  6 3 ,5 + 0 ,3 6

- 0 , 2 0
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4.12 П о к а за те ли  н а д еж н ости  —  ср ед н я я  н аработка  д о  отк аза  и  у с та н о в ле н н а я  б езотказн ая  
н ар аботк а  д ля  р еж и м а  у с к о р е н н ы х  и сп ы тан и й  п р и в ед ен ы  в п р и л о ж е н и и  В. В  п р и л о ж е н и и  В о п р е ­
д е л е н ы  такж е р еж и м ы  и  у с ло в и я  у с к о р е н н ы х  и сп ы тан и й .

4.13 К р и т ер и ем  п р е д е л ь н о го  с о с т о я н и я  д л я  о ц е н к и  п о к а за телей  н а д еж н ости  в сех  ц еп ей  я в ля ­
ется  зад ан н ое  в п р и л о ж е н и и  В у в е ли ч е н и е  д л и н ы  и зм ер я ем о го  отр езк а . Р а зр уш ен и е  д еталей  ц еп ей  
п ри  э т о м  н е  д оп уск а ется .

4.14 Ц е п и  н е  д о л ж н ы  и м еть  п р о п е л л е р н о с т и  и  с ер п о в и д н о сти , п р еп я тств ую щ и х  зам ы к ан и ю  
ц еп ей  в к о н тур  у с и л и е м  о т  руки .

4.15 Н о м и н а л ь н ы е  зн а ч ен и я  к ли м а ти ч еск и х  ф актор ов  н а  ц еп и  —  п о  н а с т о я щ е м у  стандарту и 
п о  Г О С Т  15150 д л я  ви дов  к л и м а т а ч е с к о го  и с п о л н е н и я  У1 и л и  У Х Л 1 .1 , н о  п р и  э т о м  д оп уск ается  
эк сп луата ц и я  ц еп ей  в у с ло в и я х  и с п о л н е н и я  У Х Л 1 .1 , е сли :

- н и ж н ее  зн а ч ен и е  т ем п ер а тур ы  о к р уж а ю щ его  воздуха  н е  н и ж е  м и н у с  45 °С .
- о с ущ ест в ля ет ся  защ и та  ц е п е й  о т  к о р р о зи и  п утем  п ер и о д и ч еск о й  см а зк и  в п р о ц е ссе  э к с п л у ­

атац и и  и  их  к о н сер в а ц и я  в н е р а б о ч е м  с о ст о я н и и . П е р и о д и ч н о с т ь  и  в и д ы  см а зк и  с л е д у е т  у с та н а в ли ­
вать в т ех н и ч еск и х  у с ло в и я х  н а  к о н к р ет н ы е  ви ды  и зд ели й .

4.16 М а р к и р о в к а , содер ж ащ ая  тов ар н ы й  зн а к  и л и  у с л о в н о е  о б о зн а ч е н и е  и зго т о в и т еля , и  
зн а ч ен и е  ш ага  в м и л ли м е т р а х  д о л ж н ы  и м еть  н е  м ен ее  5 % н а р уж н ы х  п л а с т и н  с  в н еш н ей  сто р он ы  
ц еп и  и  все с о е д и н и т е ль н ы е  зв ен ь я  —  такж е с в н еш н ей  стор он ы .

Д л я  ц еп ей  с ш а го м  8...15,875 м м  м а р к и р ов к а  ш ага  н е  о бя за тельн а .
С п о с о б , р а зм ер ы  и  м есто  н а н е с е н и я  м а р к и р ов к и  устан ав ли в аю т  в р а б о ч и х  чертеж ах.
4.17 Ц е п и  д о л ж н ы  бы ть  за к он сер в и р о в а н ы . К о н сер в а ц и ю  ц еп ей  п р о в о д я т  р а б о ч и м и  и  к о н сер - 

в а ц и о н н ы м и  состав ам и  п о  Г О С Т  9.014. К о н с е р в а ц и я  д о лж н а  о б ес п еч и в а ть  за щ и ту  о т  а тм осф ер н ой  
к о р р о зи и  н е  м ен ее  года  с о  д н я  к о н сер в а ц и и .

В и д  уп ак ов к и  ус тан ав ли в ает  и зго то в и тель .

5 Требования безопасности

5.1 Т р е б о в а н и я м и  б е зо п а с н о с т и  я в ля ю т ся  тр еб ов а н и я  о б е с п е ч е н и я  р а зм ер о в  (3 .2 ), качества 
т ер м и ч ес к о й  и л и  х и м и к о -т е р м и ч е с к о й  о б р а б о т к и  (4 .3 ), в н еш н его  вида (4 .4 ),  л е г к о й  п о д в и ж н о с ­
ти  (4 .6 ),  о б е с п е ч е н и я  зн а ч ен и й  за зо р о в  (4 .7 ), в р а щ аю щ и х  м о м е н т о в  на  п р о в о р а ч и в а н и е  валика  и 
в тулк и  в п ласти н е  (4 .9 ),  д о п у с к а е м о го  о т к ло н е н и я  д л и н ы  отр езк а  о т  н о м и н а л ь н о г о  зн а ч ен и я  (4 .1 0 ), 
о б е с п е ч е н и я  п о к а за телей  н а д е ж н о с ти  (4 .12  и  п р и ло ж ен и е  В ).

6 К ом плектность

6.1 Д л и н у  ц еп и  и  ч и с л о  с о е д и н и т е ль н ы х  и п ер ехо д н ы х  зв ен ь ев  ус та н а в ли в а ю т  п о  заказу  
п о тр еби теля .

6.2 Ц е п и  м о гу т  со ст о я т ь  из:
- о тр езк ов  о п р е д е л е н н о й  д л и н ы  (зак а з  в м етр ах ) б е з  с о е д и н и т е ль н ы х  зв ен ьев ;
- о тр езк ов  с о п р е д е л е н н ы м  ч и с л о м  зв ен ьев  (за к а з  п о  ч и с л у  з в е н ь е в ) с  с о е д и н и т е л ь н ы м  и ли  с 

с о е д и н и т е ль н ы м  и  п ер ех о д н ы м  зв ен ья м и ;
- о тр езк ов  с о п р е д е л е н н ы м  ч и с л о м  зв ен ьев  (за к а з  п о  ч и с л у  з в е н ь е в ) с  д в о й н ы м  п ер е х о д н ы м  и 

д в ум я  со е д и н и т е ль н ы м и  зв ен ья м и ;
- зам к н уты х  о тр езк о в  с н ер а зъ ем н ы м  с о е д и н е н и е м  (б е с к о н е ч н ы м ).
6.3 В  заказе д о л ж н о  б ы т ь  ук а за н о  о б о зн а ч е н и е  ц еп и , с о е д и н и т е л ь н ы х  и  п ер е х о д н ы х  зв ен ьев  

п о  3.2.

7 П р ави ла  приемки

7.1 Ц е п и  п о д в ер га ю т  с л е д у ю щ и м  видам  и сп ы тан и й :
п р и ем о -сд а то ч н ы м  (ц е п и  в сех  т и п о в ), п ер и о д и ч еск и м  с т ен д о в ы м  (ц е п и  о д н о -  и  м н о го р я д н ы е  

т и п ов  П Р  и П В )  и  т и п о в ы м  сер ти ф и к а ц и о н н ы м .
7.2 Приемо-сдаточные испытания
7.2.1 П р и е м о -с д а т о ч н ы м  и сп ы т а н и я м  н а  соотв етств и е  тр еб о в а н и я м  3.2, 4 .3— 4.7, 4 .9— 4.11 и 6.2 

п о д в ер га ю т  каж дую  п а р ти ю  ц еп ей . О б ъ е м  п арти и  ц еп ей  о д н о го  т и п о р а зм ер а  т а п о в  П Р ,  2 П Р , З П Р  и 
4 П Р  ш ага  25,4 м м  и  б о л е е  н е  д о л ж е н  п ревы ш ать  500 м. О б ъ е м  п ар ти и  ц еп ей  о с т а л ь н ы х  т и п ов  и 
р а зм ер о в  устан ав ли в ает  и з го т о в и т е л ь , н о  о н  н е  д о л ж е н  превы ш ать  1000 м.

7.2.2 С о е д и н и т е ль н ы е  и  п ер е х о д н ы е  зв ен ья  д о л ж н ы  п р ед ъ я в ля ться  к  и сп ы т а н и я м  н а  с о отв ет ­
ств и е  т р еб о в а н и я м  3.2, 4 .3— 4.5 и  4.9 п ар ти ям и , с о с т о я щ и м и  н е  б о л е е  ч ем  и з  2000 ш т. с о е д и н и т е л ь ­
н ы х  и  1000 ш т. п ер ехо д н ы х  зв ен ьев  о д н о го  ти п ор азм ер а .
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7.2.3 В  п а р ти ю  д о л ж н ы  в х о д и ть  ц еп и  о д н о г о  ти п ор азм ер а  (о д н о г о  о б о з н а ч е н и я ),  и з го т о в л е н ­
н ы е  и з  о д и н а к о в ы х  м а тер и а ло в  (м а р о к ) п о  о д н о м у  т е х н о л о ги ч е с к о м у  п р о ц е ссу , н а  о д н о м  о б о р у д о ­
вании.

7.2.4 В н е ш н е м у  о с м о т р у  (4 .4 ; 4 .5 ) п одв ер гаю т  все п р о и зв о д и м ы е  ц епи .
7.2.5 Д л я  п р о в ед ен и я  п р и ем о -сд а то ч н ы х  и сп ы тан и й  м ето д о м  с л у ч а й н о й  в ы б о р к и  о тб и р а ю т  от  

партии :
- д л я  п р о в ер к и  р а зм ер ов  (п о  3.2; 4.7; 4.10; 4 .11 ) —  п ять  о тр е зк о в  с  ч и с л о м  зв ен ьев  п о  та б ли ц е  8;
- д л я  п р о в ер к и  п о к а за т е л ей  т ер м и ч ес к о й  и  х и м и к о -т е р м и ч е с к о й  о б р а б о т о к  (п о  4 .3 ) —  три  о т ­

д е л ь н ы х  звена, в зяты х  и з  р а з ли ч н ы х  м ест  парти и ;
- д л я  п р о в ер к и  к о м п л е к т н о с т и  (п о  6.1, 6 .2 ) —  д еся ть  о тр езк ов ;
- д л я  п р о в ер к и  п о д в и ж н о ст и  ш а р н и р н ы х  со е д и н е н и й  (п о  4 .6 ) —  тр и  т о в а р н ы х  отр езк а  ц еп и ;
- д л я  п р о в ер к и  м ассы  (п о  3 .2 ) —  три  о тр езк а  и з р а зли ч н ы х  м е с т  партии ;
- д л я  и сп ы та н и й  н а  р а зр уш а ю щ ую  н а гр узк у  (п о  4 .3 ) —  два  отр езк а  и з  р а зли ч н ы х  м ест  партии  

каж ды й  д л и н о ю , о б е с п е ч и в а ю щ е й  р а зм ещ ен и е  н е  м ен ее  п яти  зв ен ьев  м еж д у захватам и  р а зр ы в н ой  
м аш и н ы ;

- д л я  и сп ы т а н и й  н а  в р а щ а ю щ и й  м о м ен т  п р и  п р о в ор ач и в а н и и  в али к а  и  в ту лк и  в п ла сти н е  
(п о  4 .9 ) —  три  обр азц а ;

- д ля  и сп ы тан и й  на  п р о п е л л е р н о с т ь  и  сер п о в и д н о с ть  (п о  4 .1 4 ) —  тр и  отрезка .
7.2.6 Д л я  и сп ы та н и й  на  р а зр уш а ю щ ую  н а гр узк у  (п о  3.1 ) о т  п ар ти и  с о е д и н и т е ль н ы х  и  п ер е х о д ­

н ы х  звен ьев  о тб и р а ю т  зв ен ья  д л я  к о м п ле к т а ц и и  двух  к о м б и н и р о в а н н ы х  о б р а зц о в  п о  о д н о м у  из 
с л е д у ю щ и х  в ар и ан тов  н а бо р а  зв ен ьев :

- тр и  с о е д и н и т е ль н ы х  и  ч еты р е  в н утр ен н и х  звена;
- два  с о е д и н и т е ль н ы х , два  п ер ех о д н ы х  и  тр и  в н утр ен н и х  звен а ;
- три  со е д и н и т е ль н ы х , два  д в о й н ы х  п ер ехо д н ы х  и два  в н ут р е н н и х  звена;
- с ем ь  п ер ехо д н ы х  звен ьев .
Д о п у ск а ет ся  у в е ли ч е н и е  д л и н ы  и сп ы ты в а ем ы х  обр азц ов .
7.2.7 П р и  о б н а р у ж ен и и  н есо о тв етств и я  х отя  б ы  о д н о го  п ар ам етр а  ц еп и , с о е д и н и т е л ь н о го  и л и  

п ер е х о д н о го  зв ен а  тр еб о в а н и я м  н а ст о я щ е го  стандарта  п о  э т о м у  п ар ам етр у  п р о в о д я т  п о в то р н ы е  
и сп ы тан и я  уд в о е н н о го  к о ли ч е ст в а  обр азц ов . Р е зу льта ты  п о в то р н ы х  и сп ы т а н и й  я в ля ю тся  о к о н ч а ­
т е л ь н ы м и  и  р а сп р о стр а н я ю тся  н а  в сю  п ар ти ю  и зд ели й .

7.3 П о т р е б и т е л ь  и м еет  п р а в о  к о н т р о ли р о в а ть  к ач еств о  ц е п е й  в  о б ъ е м е  7 .2 .1— 7.2.6 м етодам и , 
ук азан н ы м и  в р а зд еле  8 н а с т о я щ е го  стандарта.

7.4 Периодические испытания
7.4.1 П е р и о д и ч е с к и е  и сп ы т а н и я  п р о в о д я т  в о б ъ е м е  у с к о р е н н ы х  ст ен д о в ы х  и сп ы тан и й  н а  

н а д еж н ость  п о  4.12, 4.13 и  п р и л о ж е н и ю  В.
7.4.2 П е р и о д и ч е с к и е  и с п ы т а н и я  п р о в од я т  н е  р еж е о д н о г о  р а за  в  год .
7.4.3 П о к а за т е ли  н а д еж н о сти  ус та н а в ли в аю т  в т е х н и ч е с к о й  д о к у м ен т а ц и и , утв ер ж ден н ой  в 

у с т а н о в ле н н о м  п о р я д к е , и  к о н т р о л и р у ю т  п ри  эк сп луата ц и и . О б ъ е м  в ы б о р к и  —  н е  м ен ее  пяти  к о н ­
туров .

7.4.4 В  с луч а е  р а зр уш ен и я  в п р о ц ессе  и сп ы тан и й  ц еп и , о т д е л ь н ы х  ее  д е т а л е й  и л и  в с луч а е  
у с та н о в ле н и я , ч т о  и сп ы ты в а ем ы е  ц еп и  н е  о б е с п еч и в а ю т  п р е д ус м о т р ен н ы х  зн а ч е н и й  п ок а за телей  
н а д еж н ости , п р о в о д я т  п о в т о р н ы е  и сп ы тан и я  н а  уд в о ен н о м  к о ли ч е ст в е  к он тур ов .

Р езу льта ты  п о в то р н ы х  и сп ы т а н и й  я в ля ю т ся  о к о н ч а т ел ь н ы м и .
7.5 Типовые испытания
7.5.1 Т и п о в ы е  и сп ы т а н и я  п р о в о д я т  при  и зм е н е н и и  к о н ст р ук ц и и , м атер и ала , т е х н о л о ги и , е с л и  

эти  и зм ен ен и я  м о гу т  п о в л и я т ь  н а  и зм е н е н и е  п о к а за телей  ц еп ей .
7.5.2 Т и п о в ы е  и сп ы т а н и я  п р о в о д я т  в о б ъ е м е  п р и ем о -сд а то ч н ы х  и  п ер и о д и ч еск и х  и сп ы тан и й .
7.6 Сертификационные испытания
7.6.1 О с н о в н ы м  в и д ом  с е р ти ф и к а ц и о н н ы х  и сп ы тан и й  я в л я ю т с я  и сп ы т а н и я  п о  тр еб ов а н и я м  

б е зо п а с н о с т и  (5 .1 ).

7.6.2 О б р а зц ы  д л я  и с п ы т а н и й  о тб и р а ю т  о т  н е с к о л ь к и х  п а р ти й  ц еп ей  о д н о г о  н а и м ен о в ан и я  и 
и з  о д и н а к о в ы х  м а р о к  ста ли . В  о б о с н о в а н н ы х  с л уч а я х  д о п у ск а ет ся  о т б о р  о б р а зц о в  о т  о д н о й  партии .

7.6.3 О т б и р а е м о е  к о л и ч е с т в о  о б р а зц о в  д л я  и сп ы тан и й  п о  т р еб о в а н и я м  б е зо п а с н о с т и  р ав н о  
у д в о е н н о м у  к о ли ч е с т в у  о б р а зц о в  (к р о м е  п р о в ер о к  к о м п ле к т н о с т и  и  м ассы , к о т о р ы е  н е  п р о в од я т ), 
у к а за н н о м у  в 7.2.5.

7.6.4 Т р е б о в а н и я , н е о б х о д и м ы е  д л я  сер ти ф и к а ц и о н н ы х  и сп ы т а н и й  и  о тсу т ст в ую щ и е  в  н а ст о ­
я щ е м  стандарте, у ста н а в ли в ает  о р га н  п о  сер ти ф и к ац и и  на  о с н о в е  о т р а с ле в о й  и  за в од ск о й  т ех н и ч ес ­
к о й  д ок ум ен та ц и и .
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8 М ет о д ы  испытаний

8.1 Т в ер д о ст ь  д е т а л е й  п р о в ер я ю т  п р и б о р а м и  Р о к в е л л а , С у п е р -Р о к в е л л а  и л и  В и к к ер са  с  п о с ­
л е д у ю щ и м  п ер е в о д о м  в ш к а л у  С  п р и б о р а  Р о к в елла .

Д о п у ск а ет ся  п р и м е н е н и е  н ер а зр уш а ю щ и х  м етод ов  к о н т р о ля .
8.2 В н е ш н и й  о с м о т р  п о  4.4; 4.5 п р о в од я т  н ев о о р уж ен н ы м  гла зом .
8.3 П о д в и ж н о с т ь  ш а р н и р н ы х  со е д и н е н и й  п о  4.6 п р о в ер я ю т  п р о тя ги в ан и ем  отр езк ов  ц еп и  п о  

зв ездоч к е  с  ч и с л о м  з уб ь ев  о т  9 д о  21 и л и  п о в о р о т о м  о т  р ук и  со е д и н и т е ль н ы х  зв ен ьев  и  р о ли к о в  
ц еп и , л еж а щ ей  н а  г о р и з о н т а л ь н о й  п ло ск о ст и .

8.4 К о н т р о л ь  с у м м а р н о го  за зора  м еж д у п ласти н а м и  п о  4.7 о с у щ е с т в л я ю т  у н и в е р са ль н ы м  и з ­
м ер и т ел ь н ы м  и н ст р у м ен т о м  и л и  сп ец и а ль н ы м  к а ли б р о м  н а  ш ар н и р ах  у  о тр езк о в  н есм а за н н о й  ц еп и , 
л еж а щ и х  н а  го р и з о н т а л ь н о й  п ов ер хн ости .

8.5 П р о в е р к е  п р о ч н о с т и  с о е д и н е н и я  в а ли к ов  и в т у ло к  с п ла сти н а м и  п о  5.9 п одв ер гаю т  н е  м ен ее  
двух  ш а р н и р ов  о т  к аж д ого  обр азц а .

М о м е н т  п о в о р о та  д е т а л е й  в с о е д и н е н и и  о п р ед еля ю т  н а  у н и в е р са ль н ы х  п р и с п о с о б л е н и я х  и л и  
сп ец и а ль н ы х  м аш инах .

8.6 И зм е р е н и е  д л и н ы  к о н т р о л ь н о г о  о тр езк а  п о  4.10 и  ш ага  ц еп и  п о  4.11 п р о в од я т  п о с л е  
п р и ло ж ен и я  т е х н о л о ги ч е с к о й  н а гр узк и  н а  п р о м ы т о м  и  п р о с у ш е н н о м  отр езк е , л еж а щ ем  н а  г о р и з о н ­
тальн ой  поверхн ости , при  н агрузке, равной  1 %  разруш аю щ ей. Ч и с л о  и зм ер ен и й  н а  каж дом  отр езке  — 
не м ен ее  четы рех.

Д л и н у  отр езка  и зм ер я ю т  ш т а н ген ц и р к улем  и ли  сп е ц и а ль н ы м  и зм е р и т е л ь н ы м  и н стр ум ен том .
8.7 П р и  и сп ы тан и я х  н а  р а зр уш а ю щ ую  н а гр узк у  (р а зр ы в ) н а гр узк а  д о л ж н а  п р и к лады в аться  к 

к о н ц а м  отр езк а  через  в а ли к , в ста в лен н ы й  во  втулку , и л и  ч ер е з  р о л и к  п ла в н о , р а в н о м ер н о . И с п ы т а ­
н и е  о сущ ест в ля ю т  н а  у н и в е р с а ль н ы х  разр ы в н ы х  м аш инах . К о н с т р у к ц и я  захватов  м а ш и н ы  д о л ж н а  
и ск лю ч а ть  в о зм о ж н о ст ь  п е р е к о с а  к о н ц о в  образц а.

О ст а ль н ы е  т р еб о в а н и я  к  и сп ы та н и я м  н а  разры в  —  п о  А .2 .4 .2 ; А .2 .4 .3  п р и л о ж е н и я  А .
8.8 П р и  р а зр уш ен и и  д е т а л е й , н а хо д я щ и хся  в захватах м а ш и н ы , о т  н а гр узк и  н и ж е р а зр уш аю щ ей  

результаты  и сп ы та н и й  сч и та ю тся  н ед ей ств и тельн ы м и .
8.9 У с л о в и я  п р о в ед ен и я  у с к о р е н н ы х  стен д ов ы х  и сп ы т а н и й  на  н а д еж н о сть  п о  В .4.12, В .4.13 

п р и ло ж ен и я  В.
8.10 П р о п е л л е р н о с т ь  и  с ер п о в и д н о с т ь  ц еп ей  п о  4 .14  п р о в ер я ю т  п ут ем  за м ы к а н и я  к о н ц о в  

отр езк ов  ц еп и  с о е д и н и т е л ь н ы м  зв ен о м .

9 Транспортирование и  хранение

9.1 Т р а н с п о р т и р о в а н и е  ц е п е й  о с у щ е с т в ля ю т  в сем и  ви д ам и  тр а н сп о р та  в к р ы ты х  т р а н сп о р тн ы х  
средствах  с с о б л ю д е н и е м  п р а в и л  п ер е в о зо к  грузов , д ей ст в ую щ и х  н а  к аж д ом  в и д е  тр ан сп орта .

9.2 К а ж д ую  п а р ти ю  ц е п е й  о д н о го  ти п ор азм ер а  н е о б х о д и м о  со п р о в ож д а ть  д о к у м е н т о м  (э т и к е т ­
к о й ) содер ж ащ и м :

- тов ар н ы й  зн а к  и л и  у с л о в н о е  о б о зн а ч е н и е  и зго тов и теля ;
- у с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  ц еп ей  п о  н а ст о я щ е м у  стандарту ;
- ч и с л о  ц еп ей  в п ар ти и ;

- ш там п  О Т К ;
- зн а к  соотв етств и я , п р и  н а ли ч и и  сер ти ф и к ата ;
- д ату  в ы п уск а  ц еп ей ;
- н о м ер  партии .
9.3 У с л о в и я  х р а н ен и я  ц еп ей  д о  ввода  в эк с п лу а т а ц и ю  —  3 п о  Г О С Т  15150. Х р а н е н и е  х и м и к а то в  

в эти х  п о м е щ е н и я х  н е  д о п у ск а ется .
С р о к  х р а н ен и я  —  год .

10 Указания по эксплуатации

10.1 Ц е п и  д о л ж н ы  эк с п лу а т и р о в а т ьс я  в передачах, см о н т и р о в а н н ы х  п р и  с о б л ю д е н и и  т р еб о в а ­
н и й  н а ст о я щ е го  стандарта.

10.2 В а лы  ц еп н ы х  п ер ед а ч  д о л ж н ы  б ы т ь  п р о в ер ен ы  н а  п а р а л л е л ь н о с т ь  о сей . Д о п у с к  п а р а л ­
л е л ь н о с т и  о с е й  в алов  н е  д о л ж е н  бы ть  б о л е е  0 ,2 м м  н а  каж ды е 100 м м  д л и н ы  валов .

10.3 З в ездоч к и  ц е п н ы х  п ередач  п о  р а д и а ль н о м у  и  о с е в о м у  б и е н и ю  д о л ж н ы  отвечать  т р еб о в а ­
н и я м  со о т в ет ст в у ю щ и х  стан дар тов  —  Г О С Т  591, Г О С Т  592.

10.4 В е н ц ы  зв езд о ч ек , р а б о т а ю щ и х  в о д н о м  к о н тур е , д о л ж н ы  б ы т ь  п р о в ер ен ы  на р а с п о ло ж е н и е  
в о д н о й  п л о с к о с т и . С м е щ е н и е  в ен ц о в  зв езд о ч ек  (о т к л о н е н и е  о т  п л о с к о с т н о с т и ) д л я  п ер ед а ч  с
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м е ж ц е н т р о в ы м  р а с с т о я н и е м  д о  1000 м м  н е  д о л ж н о  б ы т ь  б о л е е  2 м м , д о п у с к  у в е л и ч и в а е т с я  н а  0 ,2  м м  

н а  к а ж д ы е  100 м м  м е ж ц е н т р о в о г о  р а с с т о я н и я  с в ы ш е  1000 м м .
10.5 Ц е п ь ,  у с т а н а в л и в а е м а я  н а  з в е з д о ч к а х , д о л ж н а  б ы т ь  о т р е г у л и р о в а н а  н а  н а т я ж е н и е .

Н а т я ж е н и е  с ч и т а е т с я  н о р м а л ь н ы м , е с л и  п р и  м е ж ц е н т р о в о м  р а с с т о я н и и  з в е з д о ч е к  1000 м м

с т р е л а  п р о в и с а н и я  в е д о м о й  в е т в и  ц е п и  с о с т а в л я е т  (4 0 ± 1 0 ) м м  п р и  п р и л о ж е н и и  у с и л и я  

(1 6 0 ± 1 0 ) Н  [ (1 б ± 1 )  к г с ] .

П р и  у в е л и ч е н и и  и л и  у м е н ь ш е н и и  м е ж ц е н т р о в о г о  р а с с т о я н и я  н а  к а ж д ы е  100 м м  с т р е л у  п р о в и ­

с а н и я  с о о т в е т с т в е н н о  у в е л и ч и в а ю т  и л и  у м е н ь ш а ю т  н а  (4 + 1 )  м м .

Д л я  н а к л о н н ы х  п е р е д а ч  (б о л е е  4 5 ° ) д о л ж н а  б ы т ь  п р и н я т а  н и ж н я я  г р а н и ц а  у к а з а н н ы х  в е л и ч и н .

С т р е л у  п р о в и с а н и я  и з м е р я ю т  п р и  д в у х з в е з д н о й  ц е п н о й  п е р е д а ч е  п о с е р е д и н е  в е д о м о й  в етв и , 
п р и  м н о г о з в е з д н о й  п е р е д а ч е  —  п о с е р е д и н е  ц е п и  м е ж д у  в е д у щ е й  и  н а т я ж н о й  з в е з д о ч к а м и .

10.6  Р е ж и м ы  э к с п л у а т а ц и и  ц е п е й  д о л ж н ы  б ы т ь  у к а з а н ы  в и н с т р у к ц и и  п о  э к с п л у а т а ц и и  (п а с ­

п о р т е )  н а  м а ш и н у , в к о т о р о й  п р и м е н е н ы  ц е п и , и  т р е б о в а н и я х  п о  т е х н и ч е с к о м у  о б с л у ж и в а н и ю .

10.7 Ц е п и  т и п а  П Р  с о  с в е р т н ы м и  р о л и к а м и  и  т и п а  П Р И  д о л ж н ы  э к с п л у а т и р о в а т ь с я  п р и  
с к о р о с т и  д в и ж е н и я  н е  в ы ш е  5 м /с.

10.8 Д о п у с к а е т с я  э к с п л у а т а ц и я  ц е п е й  в  у с л о в и я х ,  г д е  з н а ч е н и я  к л и м а т и ч е с к и х  ф а к т о р о в  в ы ­

х о д я т  за  п р е д е л ы  у с т а н о в л е н н ы х  н о м и н а л ь н ы х  з н а ч е н и й  д л я  к л и м а т и ч е с к и х  и с п о л н е н и й  У 1  и л и  

У Х Л 1 .1 ,  п р и  э т о м  з н а ч е н и я  к л и м а т и ч е с к и х  ф а к т о р о в , а  т а к ж е , п р и  н е о б х о д и м о с т и ,  д о п о л н и т е л ь н ы е  
т р е б о в а н и я  к  ц е п я м , и х  х р а н е н и ю  и  о б с л у ж и в а н и ю  у с т а н а в л и в а ю т  в  н о р м а т и в н о м  д о к у м е н т е  п о  
с о г л а с о в а н и ю  м е ж д у  п о т р е б и т е л е м  и  и з г о т о в и т е л е м  ц е п е й .

11 Г а р а н ти я  и зго т о в и т еля

11.1 И з г о т о в и т е л ь  д о л ж е н  г а р а н т и р о в а т ь  с о о т в е т с т в и е  ц е п е й  т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ е г о  с т а н ­

д а р та  п р и  у с л о в и и  с о б л ю д е н и я  п р а в и л  э к с п л у а т а ц и и , х р а н е н и я  и  т р а н с п о р т и р о в а н и я .

11.2 Г а р а н т и й н ы й  с р о к  э к с п л у а т а ц и и  —  12 м е с  с  м о м е н т а  в в о д а  в  э к с п л у а т а ц и ю  ц е п и .

П Р И Л О Ж Е Н И Е  А  
(о б я за т е л ь н о е )

Цепи приводные роликовые прецизионные с коротким шагом (И С О  606—94)

Введение

В настоящ и й  м еж дународны й  стандарт в клю чен ы  ц еп и , при м ен яем ы е в больш и н ств е  стран  мира. 

П р и веден а  униф икация разм еров , п ок азателей  п р оч н ости  и  других параметров, к отор ы е  в сущ ествую щ их 

н ац и он альн ы х  стандартах и м ели  н еоди н аковы е значения. В  стандарт не в клю чен ы  сущ ествую щ и е в отдельн ы х  

н ац и он альн ы х  стандартах типоразм еры  ц еп ей , вы падаю щ ие из приняты х рядов  и , как  б ы л о  устан ов лен о , н е  
и м ею щ и е  ун и в ер сальн ого  п ри м ен ен и я , т.е. сп ец и а льн о го  н а зн ач ен и я .1*

Н астоящ и й  стандарт распространяется  н а  такие ж е ц еп н ы е  передачи, к оторы е б ы ли  ранее созданы  на 

осн ов е  уж е сущ ествую щ и х  рядов  цепей . И м ею щ и й ся  в стандарте ряд  ш агов ц еп ей  о т  12,7 д о  76,2 м м  дублируется  

благодаря  вк лю ч ен и ю  в н е го  цепей  и з  стандартов, со здан н ы х  н а  базе  стандартов А Н С И ,  обо зн ач аем ы х  буквой  А  
на  м есте  тр етьего  знака в обо зн ач ен и и  н о м ер а  ц еп и  и , одн ов р ем ен н о , ц еп ей  и з  о сн о в н ы х  стандартов, 

разработанны х в Е вропе, обозн ачаем ы х  бук в ой  В  н а  м есте  третьего  знака в о бо зн ач ен и и  н ом ер а  цепи . Э ти  два 

ряда ц еп ей  д о п о лн я ю т  д р уг  друга  и , с лед ов а тельн о , расш иряю т обла сть  п ри м ен ен и я  стандарта.

Разм еры  ц еп ей  устан ов лен ы  такие, ч тобы  гарантировать п о лн у ю  взаи м озам ен яем ость  п о  л ю б о м у  размеру 

и  о бесп еч и ть  в заи м озам ен яем ость  о тд ельн ы х  звеньев  ц еп ей  при  ремонте.

^ Р а зд е л , касаю щ и й ся  звездочек , и ск лю ч ен , так  как  д олж ен  содерж аться в Г О С Т  591.
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А Л  Н азначение н о б ла ст ь  применения

Н а стоя щ и й  м еж д ун а р о д н ы й  стан дарт  р асп р остр ан яется  на  о д н о -  и  м н о го р я д н ы е  п р и в о д н ы е  р о ли к о в ы е  

п р е ц и зи о н н ы е  ц еп и  с к о р о тк и м  ш а гом , п р ед н а зн ач ен н ы е  д ля  и сп о ль зо в а н и я  в  с и л о в ы х  м ех а н и ч еск и х  передачах 

и  д р у ги х  п о д о б н ы х  устройствах .

С тан дар т  устан ав ли в ает  р а зм ер ы , п р ед ел ь н ы е  о т к ло н е н и я , и зм ер и т ель н ы е  и  м и н и м а л ь н ы е  р азруш аю щ и е 

н агр узки .

Ц е п и , и з го т о в л е н н ы е  п о  р а зм ер ам  и  тр еб ов а н и я м  И С О  606, п р и в ед ен н ы е  в  н а ст о я щ ем  п р и лож ен и и , 

д о л ж н ы  такж е со отв етств о в а ть  тр еб ов а н и я м  р а зд елов  4 — 11 н а стоя щ его  стандарта  (к р о м е  зр еб ов а н и й  п о  

м а р к и р о в к е ).

А .2  Ц еп и

А .2 .1  Н о м е н к л а т у р а  ц е п е й  в  с б о р е  и  и х  э л е м е н т о в

Н а  р и сун к а х  А . 1 и  А .2  п о к а за н ы  т и п ы  ц еп ей  в с б о р е  и ти п ы  д еталей , и з  к о т о р ы х  о н и  со стоя т .

Ч ер теж и  н е  о п р е д е ля ю т  к о н ст р ук ц и ю  ц еп ей  и  и х  д еталей .

А .2 .2  У с л о в н ы е  о б о з н а ч е н и я

П р и в о д н ы е  р о ли к о в ы е  п р е ц и зи о н н ы е  ц еп и  о б о зн а ч а ю т  стан дартн ы м  «н о м е р о м  ц е п и »  И С О ,  п р и в ед ен ­

н ы м  в т а бли ц а х  А .1  и А .2 .

К  о б о зн а ч е н и ю  н о м ер а  ц еп и  сп р ав а  д о б а в ля ю т  ч ер е з  д еф и с циф ры :

1 —  д ля  о б о зн а ч е н и я  о д н о р я д н о й  ц еп и ;

2 —  д л я  о б о зн а ч е н и я  д в ухр я д н ой  ц еп и ;

3 —  д ля  о б о зн а ч е н и я  тр ех р я д н о й  ц еп и .

Н ап р и м ер :

16В -1, 16В -2 , 16В-3 и  т.д.

Ц е п и  081, 083, 084, 085 н е  т р еб ую т  таки х  д о б а в ле н и й , т.к . их и зго та в ли в а ю т  т о л ь к о  о д н о р я д н ы м и .

А .2 .3  Р а з м е р ы

Р азм ер ы  ц еп ей  д о л ж н ы  соотв етств ов ать  ук азан н ы м  н а  р и сун к е  А .З  и в т а бли ц а х  А .1  и А .2 . Н а и б о л ь ш и е  

и  н а и м ен ь ш и е  р а зм ер ы  у с т а н о в ле н н ы е  д л я  о б л е гч е н и я  в за и м оза м ен я ем ости  зв ен ьев  ц е п е й , и зго то в ля ем ы х  

р а зли ч н ы м и  п р ед п р и я ти я м и , и  н е  я в ля ю тся  ф ак ти ч еск и м и  о т к ло н е н и я м и , к о т о р ы е  д о л ж н ы  б ы т ь  о бе с п еч ен ы  
п р и  и зго тов лен и и .

А .2 .4 И с п ы т а н и е  н а  р а с т я ж е н и е

А.2.4 .1 Н а гр узк а  при  и сп ы та н и и  н а  р астяж ен и е  о бр а зц ов  д о  и х  р а зр уш ен и я  д о л ж н а  б ы т ь  н е  м ен ее  

ук а за н н о й  в А .2 .4.2 н а ст о я щ е го  п р и ло ж ен и я . Э та  н а и м ен ьш а я  н агр узка  н е  яв ля ется  р а б о ч е й  н а гр узк ой .

О н а  п р ед н азн ач ен а  в о с н о в н о м  д ля  ср а в н ен и я  ц еп ей  р а зли ч н о й  к о н стр ук ц и и . П о  в о п р о с а м , связан н ы м  

с п р и м ен е н и ем  ц еп ей , н ео б х о д и м о  к о н су ль т и р о в а т ь ся  с  и зго т о в и т ел ем  ц еп ей  и л и  и с п о ль зо в а т ь  и х  о п у б л и к о ­

в а н н ы е  указания.

А .2 .4 .2  Р астя ги в аю щ ая  н агр узк а  н е  м е н е е  н а и м ен ь ш ей , у с та н о в ле н н о й  в  т а б л и ц е  А .  1, д о л ж н а  п р и к ла д ы ­

ваться  м е д ле н н о  к к о н ц а м  обр а зц а  ц еп и , со д ер ж а щ его , п о  край н ей  м ер е , п я ть  с в о б о д н ы х  звен ьев , н е  

н а хо д я щ и хся  в захватах и сп ы т а т ел ь н о й  м а ш и н ы . Захваты  м аш и н ы  н е  д о лж н ы  п р еп я тств ов а ть  с в о б о д н о м у  

п о в о р о т у  эти х  зв ен ьев  в о б е  с т о р о н ы  в п л о с к о с т и , п е р п е н д и к у ля р н о й  к  о с я м  ш арн и р ов .

Р и с у н о к  А .1  —  Т и п ы  р о ли к о в ы х  ц еп ей  в  с б о р е
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д — другие типы  разборны х соеди н и тельн ы х  звеньев  (зам ки  м огут  бы ть разли чн ой  конструкции  и на чертеж е показано
тольк о  их располож ение)

е —  п ереходное зв ен о  одн орядное ж — переходное звен о  дв ой н ое

1 — внутренняя пластина; 2 — р о ли к ; 3 — втулка; 4 —  наруж ная пластина; 5 — валик; 6 — пром еж уточная пластина; 7— с о ­
единительны й  валик; 8 — съем ная пластина; 9— пруж инны й замок; 10 — зам ок  лю б о й  другой  конструкции  (показан  схе­

м ати чн о); 11 — пластина с расклепанны м  соединительны м  валиком ; 13 — соеди н и тельн ы й  съем ны й валик ; 14 —
расклепанны й валик

П р и м е ч а н и я

1 Р а з м е р ы  з в е н ь е в  в с е х  т и п о в  п р и в е д е н ы  в  т а б л и ц е  А .1 .

2 Ш п л и н т ы  м о г у т  б ы т ь  р а з л и ч н о й  к о н с т р у к ц и и . Н а  р и с у н к а х  п о к а з а н ы  п р и м е р ы

Р и с у н о к  А .2  —  Т и п ы  з в е н ь е в
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а — звено с изогнуты м и  пластинам и  б — сечение с гладким и  валиками в —  сечение ц епи  с о  ступенчаты ми вали-
ками

П р и м е ч а н и я

1 Р а з м е р  с п р е д с т а в л я е т  с о б о й  з а з о р  м е ж д у  и з о г н у т ы м и  и  п р я м ы м и  п л а с т и н а м и , н е о б х о д и м ы й  д л я  

с в о б о д н о г о  в з а и м н о г о  п о в о р о т а .

2 Р а з м е р  h\ о п р е д е л я е т  м и н и м а л ь н у ю  ш и р и н у ,  н е о б х о д и м у ю  д л я  с в о б о д н о г о  п р о д о л ь н о г о  п е р е м е щ е н и я

ц е п и .

3 О б щ а я  д л и н а  ц е п и  с  з а м к о м  с о е д и н и т е л ь н о г о  и л и  п е р е х о д н о г о  з в е н а  д о л ж н а  б ы т ь  р а в н а  ш и р и н е  ц е п и  

п о  к о н ц а м  в а л и к о в  и л и  Ь$ п л ю с  р а з м е р  bj в  с л у ч а я х ,  к о г д а  к о н ц ы  в а л и к о в  р а с к л е п а н ы  (и л и ,  п л ю с  1,6 bj д л я  

в а л и к о в  с  р а з в а л ь ц о в а н н ы м и  к о н ц а м и ) ,  е с л и  з а м к и  у с т а н о в л е н ы  т о л ь к о  с  о д н о й  с т о р о н ы  ц е п и  и л и  п л ю с  2  bj, 
е с л и  з а м к и  у с т а н о в л е н ы  с  о б о и х  к о н ц о в .

4  Ш и р и н а  ц е п и  п о  в а л и к а м  д л я  ц е п е й  с  ч и с л о м  р я д о в  б о л ь ш е  т р е х  р а в н а

Ы +  (ч и с л о  р я д о в  — !)/>/

Р и с у н о к  А .З  —  З в е н ь я
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Т а б л и ц а  А . 1 —  Р а зм е р ы . И з м е р и т е л ь н а я  и  р а зр уш а ю щ а я  н а гр у зк а  б а зо в ы х  ц е п е й

Номер
цепи

Ш аг
цепи

Pi ном

Диаметр 
ролика 
d u не 
более

Ш ирина 
между 

внутрен­
ним и 

пласти ­
нами 
Ьи не 
менее

Диаметр 
валика 
d2> не 
более

Диаметр 
отверс­

тия 
втулки 
<*з, не 
менее

Габари­
тный

размер
для

прохода 
цепи 
А,, не 
менее

Ш и ри н а
внутрен­

ней
пластины  

Л2, не 
более

Ш ирина 
наруж- 
ной и 

проме­
ж уточ­

ной 
плас­

тин Л3> 
не

более

Размер изогнутого звена1 >

1{, не 
менее

/2, не 
менее с1ном

05 В 8,00 5,00 3,00 2,31 2,36 7,37 7,11 7,11 3,71 3,71 0,08
06 В 9,525 6,35 5,72 3,28 3,33 8,52 8,26 8,26 4,32 4,32 0,08
08А 12,70 7,95 7,85 3,96 4,01 12,33 12,07 10,41 5,28 6,10 0,08
08В 12,70 8,51 7,75 4,45 4,50 12,07 11,81 10,92 5,66 6,12 0,08
10А 15,875 10,16 9,40 5,08 5,13 15,35 15,09 13,03 6,60 7,62 0,10
10В 15,875 10,16 9,65 5,08 5,13 14,99 14,73 13,72 7,11 7,62 0,10
12А 19,05 11,91 12,57 5,94 5,99 18,34 18.08 15,62 7,90 9,14 0,10
12В 19,05 12,07 11,68 5,72 5,77 16,39 16,13 16,13 8,33 8,33 0,10
16А 25,40 15,88 15,75 7,92 7,97 24,39 24,13 20,83 10,54 12,19 0,13
16В 25,40 15,88 17,02 8,28 8,33 21,34 21,08 21,08 11,15 11,15 0,13
20А 31,75 19,05 18,90 9,53 9,58 30,48 30,18 26,04 13,16 15,24 0,15
20В 31,75 19,05 19,56 10,19 10,24 26,68 26,42 26,42 13,89 13,89 0,15
24А 38,10 22,23 25,22 11,10 11,15 36,55 36,20 31,24 15,80 18,26 0,18
24В 38,10 25,40 25,40 14,63 14,68 33,73 33,40 33,40 17,55 17,55 0,18
28А 44,45 25,40 25,22 12,70 12,75 42,67 42,24 36,45 18,42 21,31 0,20
28В 44,45 27,94 30,99 15,90 15,96 37,46 37,08 37,08 19,51 19,51 0,20
32А 50,80 28,58 31,55 14,27 14,32 48,74 48,26 41,66 21,03 24,33 0,20
32В 50,80 29,21 30,99 17,81 17,86 42,72 42,29 42,29 22 ,20 22,20 0,20
40А 63,50 39,68 37,85 19,84 19,89 60,93 60,33 52,07 26,24 30,35 0,20
40В 63,50 39,37 38,10 22,89 22,94 53,49 52,96 52,96 27,76 27,76 0,20
48А 76,20 47,63 47,36 23,80 23,85 73,13 72,39 62,48 31,45 36,40 0,20
48В 76,20 48,26 45,72 29,24 29,29 64,52 63,88 63,88 33,45 33,45 0,20
56В 88,90 53,98 53,34 34,32 34,37 78,64 77,85 77,85 40,61 40,61 0,20
64В 101,60 63,50 60,96 39,40 39,45 91,08 90,17 90,17 47,07 47,07 0,20
72В 114,30 72,39 68,58 44,48 44,53 104,67 103,63 103,63 53,37 53,37 0,20

^  И з о г н у т ы е  з в е н ь я  н е  р е к о м е н д у е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  в  ц е п я х ,  к о т о р ы е  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  п р и  
2'  Ф а к т и ч е с к и е  р а з м е р ы , з а в и с я щ и е  о т  т и п а  п р и м е н я е м о г о  за м к а , н о  н е  п р е в ы ш а ю щ и е  зн а ч е

П р и м е ч а н и е  —  Д л я  п р и м е н е н и я  в  м о т о ц и к л а х  и м е ю т с я  та к ж е  в а р и а н ты  к о н с т р у к ц и и  о д н о р я д  
5,21 м м  (0 ,2 05  д ю й м а ) и  6 ,48  м м  (0 ,2 5 5  д ю й м а ) с о о т в е т с т в е н н о

О б р а з е ц  д о л ж е н  с ч и т а т ь с я  р а з р у ш е н н ы м  в  м о м е н т ,  к о г д а  п р и р а щ е н и е  е г о  д л и н ы  н е  с о п р о в о ж д а е т с я  

п о в ы ш е н и е м  н а г р у з к и ,  т .е . в  т о ч к е ,  с о о т в е т с т в у ю щ е й  в е р ш и н е  к р и в о й  н а  д и а г р а м м е  «н а г р у з к а  —  у д л и н е ­

н и е » .

Р е зу л ь т а т ы  и с п ы т а н и й , в о  в р ем я  к о т о р ы х  п р о и з о ш л о  р а з р у ш е н и е  зв ен ь ев , н а х о д я щ и х с я  в захватах  

м а ш и н ы , н е  уч и ты в а ю т .

А .2 .4 .3  Т а к  к а к  п р и  и с п ы т а н и и  н а  р а ст я ж ен и е  н а п р я ж ен и я  в о б р а з ц а х  ц е п и  п р е в ы ш а ю т  п р е д е л  т ек у ч е с т и , 

т о  д аж е  е с л и  о т с у т с т в у ю т  за м е т н ы е  п о в р е ж д е н и я , и с п о л ь з о в а н и е  и х  в  э к с п лу а т а ц и и  за п р ещ а е тс я .

А .2 .5  Т е х н о л о г и ч е с к а я  н а г р у з к а

К о  в сем  ц е п я м  с л е д у е т  п р и к л а д ы в а т ь  т е х н о л о г и ч е с к у ю  н а гр у зк у , р а в н ую  о д н о й  т р ет и  м и н и м а л ь н о й  

р а зр уш а ю щ е й  н а гр у зк и , у к а з а н н о й  в  т а б л и ц е  А Л .

А .2 .6  О т к л о н е н и я  ц е п и  п о  д л и н е

И зм е р е н и я  п р о в о д я т  н а  н есм а за н н о й  го т о в о й  ц еп и  п о с л е  п р и л о ж е н и я  т е х н о л о ги ч е с к о й  нагрузки .

С т а н д а р т н ы й  и з м е р я е м ы й  о т р е з о к  ц е п и  д о л ж е н  и м е т ь  н а  к о н ц а х  в н у т р е н н и е  з в е н ь я  и  д л и н у  н е  

м е н е е :

610  м м  —  д л я  ц е п е й  о т  0 5 В  д о  12В и  о т  081 д о  085 в к л ю ч и т е л ь н о ;

1220 м м  —  д л я  ц е п е й  о т  1 6 А  д о  72В  в к л ю ч и т е л ь н о .
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Р а зм е р ы  в  м и л л и м е т р а х

Рас­
стоя­
ние

между
рядами

Рт ом

Ш и р и ­
на внут­
реннего 

зве­
на Ь 2, 

нс
более

Рассто­
яние 

между 
наруж­
ными 
плас­

ти ­
нами 
63, не 
менее

1

Ш ирина цепи по 
концам  валиков

Ш и -
рина

замка2)

у
не

более

Измерительная 
нагрузка цепи, даН

Разруш ающая нагрузка 
цепи, даН , не менее

одноря­
дная 
Ь 4, не 
более

двухря­
дная 
Ь 5у не 
более

трехря­
дная 
*б> не 
более

одно­
ряд­
ной

двух­
рядной

трехря­
дной

одноря­
дной

двух­
ряд­
ной

трехря­
дной

5,64 4 ,77 4 ,90 8,6 14,3 19,9 3,1 5 10 15 440 780 1110
10,24 8,53 8,66 13,5 23,8 34,0 3,3 7 14 21 890 1690 2490
14,38 11,18 11,23 17,8 32,3 46,7 3,9 12 25 37 1380 2760 4140
13,92 11,30 11,43 17,0 31 ,0 44 ,9 3,9 12 25 37 1780 3110 4450
18,11 13,84 13,89 21 ,8 39,9 57,9 4,1 20 39 59 2180 4360 6540 :
16,59 13,28 13,41 19,6 36,2 52,8 4,1 20 39 59 2220 4450 6670 1
22,78 17,75 17,81 26 ,9 49 ,8 72,6 4.6 28 56 84 3110 6230 9340 1
19,46 15,62 15,75 22 ,7 4 2 ,2 61 ,7 4,6 28 56 84 2890 5780 8670 :
29 ,29 22,61 22,66 33,5 62,7 91 .9 5,4 50 100 149 5560 11120 16680 .
31,88 25,45 25,58 36,1 6 8 ,0 99 .9 5,4 50 100 149 4230 8450 12680 i
35,76 27,46 27,51 41,1 7 7 ,0 113,0 6,1 78 156 234 8670 17350 26020 !
36,45 29,01 29 ,14 43 ,2 79,7 116,1 6,1 78 156 234 6450 12900 19350
45 ,44 35,46 35,51 50,8 96,3 141,7 6,6 111 222 334 12460 24910 37370
48 ,36 37,92 38,05 53 ,4 101,8 150,2 6 ,6 111 222 334 9790 19570 29360
48 ,87 37,19 37,24 54,9 103,6 152,4 7 ,4 151 302 454 16900 33810 50710
59,56 46,58 46,71 65,1 124,7 184,3 7,4 151 302 454 12900 25800 38700
58,55 45,21 45 ,26 65 ,5 124,2 182,9 7,9 200 400 601 22240 44480 66720
58,55 45,57 45 ,70 67 ,4 126,0 184,5 7 ,9 200 400 601 16900 33810 50710
71,55 54,89 54,94 80,3 151,9 223,5 10,2 311 623 934 34700 69390 104090
72,29 55,75 55,88 82,6 154,9 227,2 10,2 311 623 934 26240 52490 78730
87,83 67,82 67,87 95,5 183,4 271,3 10,5 445 890 1334 50040 100080 150130
91,21 70.56 70,69 99,1 190,4 281,6 10,5 445 890 1334 40030 80070 1 2 0 1 0 0

106,60 81,33 81,46 114,6 221 ,2 — П ,7 609 1219 — 54270 108540 —
119,89 92,02 92,15 130,9 250 ,8 — 13,0 796 1592 — 71170 142340 —
136,27 103,81 103,94 147,4 283 ,7 — 14,3 1010 2019 — 89850 179710 —

м е н е н и я  п р и  т я ж е лы х  р еж и м а х  э к с п лу а т а ц и и .
н и й , у к а за н н ы х  в э т о й  гр аф е , и з г о т о в и т е л ь  д о л ж е н  с о о б щ и т ь  п о т р е б и т е л ю .

н ы х  ц е п е й  с  н о м е р а м и  08В  и  10В , у  к о т о р ы х  ш и р и н а  м еж д у  в н у т р е н н и м и  п л а с т и н а м и  р а в н а

Ц е п ь  п ри  и зм ер ен и и  д о л ж н а  б ы т ь  заж ата за  в н утр ен н и е  звен ья  с  о б о и х  к о н ц о в .

Ц е п ь  д о л ж н а  б ы т ь  н а т я н ут а  п о  в с е й  д л и н е  и зм е р и т е л ь н о й  н а гр у зк о й , у к а з а н н о й  в т а б л и ц е  А .  1, и  л еж а т ь  

н а  п л о с к о с т и .

О т к л о н е н и я  д л и н ы  о т р е зк а  ц е п и  о т  е г о  н о м и н а л ь н о й  д л и н ы  д о л ж н ы  с о с т а в л я т ь  н е  б о л е е  0 ,15  %.
Т о ч н о с т ь  п о  д л и н е  ц е п е й , р а б о т а ю щ и х  п а р а л л е л ь н о , д о л ж н а  б ы т ь  в  в ы ш е у к а за н н ы х  п р е д е л а х , н о  ц еп и  

с л е д у е т  п о д б и р а т ь  п о п а р н о  в  с о о т в е т с т в и и  с  ук а за н и я м и  и з го т о в и т е л я .

А .2 .7  М а р к и р о в к а

Н а  ц е п ь  д о л ж н а  б ы т ь  н а н е с е н а  м а р к и р о в к а , со д ер ж а щ а я ;

а ) у с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е  и з г о т о в и т е л я  и л и  за в о д с к у ю  м ар к у ;

б )  о б о з н а ч е н и е  ц е п и , у к а з а н н о е  в т а б л и ц а х  А .1  и л и  А .2 .

А .З  Звенья с  п олк ам и

А .3 .1  О б щ и е  п о ло ж ен и я

Е с л и  о с о б о  н е  о г о в о р е н о ,  т о  п а р а м ет р ы , р а зм ер ы  и  п о р я д о к  и с п ы т а н и й  д л я  ц еп ей , и м е ю щ и х  зв ен ья  с 

п о л к а м и , д о л ж н ы  со о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м , у с т а н о в л е н н ы м  в  А .2  н а с т о я щ е г о  стандарта .

А .3 .2  О бозн а ч ен и е

Н а с т о я щ и й  ста н д а р т  у с т а н а в л и в а е т  д в а  т и п а  зв е н ь е в  с  п о л к а м и , и м е ю щ и х  о д и н а к о в ы е  б а з о в ы е  р а зм ер ы , 

п р и в е д е н н ы е  в т а б л и ц е  А .2 .
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Г О С Т  13568— 97

З в е н ь я  и м е ю т  с л е д у ю щ и е  о б о з н а ч е н и я :

К 1  —  с  о д н и м  м о н т а ж н ы м  о т в е р с т и е м , р а с п о л о ж е н н ы м  в с е р е д и н е  к а ж д о й  п о л к и ;

К 2  —  с  д в у м я  м о н т а ж н ы м и  о т в е р с т и я м и , р а с п о л о ж е н н ы м и  п а р а л л е л ь н о  п р о д о л ь н о й  о с и  ц е п и , к а к  

п о к а з а н о  н а  р и с у н к е  А .4 .

А .3 .3  Размеры
Р а з м е р ы  з в е н ь е в  с п о л к а м и  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а з а н н ы м  в  т а б л и ц е  А .  2.

Л . 3.4 Т р е б о в а н и я  к  и з го т о в л е н и ю

Ф о р м у  п л а с т и н  з в е н ь е в  с  п о л к а м и  у с т а н а в л и в а е т  и з г о т о в и т е л ь  п о  с в о е м у  у с м о т р е н и ю , н о  о б ы ч н о  о н а  

п р е д с т а в л я е т  с о б о й  ц е л ь н у ю  д е т а л ь : р а с ш и р е н н у ю  п л а с т и н у  ц е п и , ч а с т ь  к о т о р о й  о т о г н у т а  д л я  о б р а з о в а н и я  

п о л к и ,  к а к  п о к а з а н о  н а  р и с у н к е  А .4 .

Д л и н у  п о л к и  т а к ж е  у с т а н а в л и в а е т  и з г о т о в и т е л ь ,  н о  о н а  д о л ж н а  б ы т ь  д о с т а т о ч н о й  д л я  р а з м е щ е н и я  в д о л ь  

н е е  д в у х  о т в е р с т и й  д л я  з в е н а  т и п а  К 2  и  н е  м е ш а т ь  с о п р я ж е н и ю  с с о с е д н и м  з в е н о м . О б ы ч н о  п р и н и м а ю т  д л и н у  

п о л к и  о д и н а к о в о й  д л я  о б о и х  т и п о в  зв е н ь е в .

А . 3.5 М а р к и р о в к а

М а р к и р о в к а  д о л ж н а  б ы т ь  т а к о й  ж е , к а к  н а  п л а с т и н а х  ц е п и , в м е с т о  к о т о р ы х  в с т а в л е н ы  з в е н ь я  с п о л к а м и  

ц е л ь н о й  к о н с т р у к ц и и  (с м .  А .2 .7 ) .

а — на наружном звене

---------г

<
1

— т

^  г

— Г

1

J

1

f/
2

-
1

1

<
1

Л  г ' T T ' h

)  Ц
1

________ i

J
\- -

р

6 —  на внутреннем  звене

П р и м е ч а н и е  —  П о л к и  з в е н ь е в  т и п а  К 2  и м е ю т  п о  д в а  м о н т а ж н ы х  о т в е р с т и я , а  т и п а  К 1  п р и  т а к и х  ж е  

р а зм е р а х  п о  о д н о м у  о т в е р с т и ю , р а с п о л о ж е н н о м у  в с е р е д и н е  п о л к и ,  к а к  п о к а з а н о  п у н к т и р о м  (с м .  А .3 .2 )

Р и с у н о к  А .4  —  З в е н ь я  с  п о л к а м и  т и п а  К
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Г О С Т  1 3 5 6 8 -9 7

Т а б л и ц а  А . 2 —  Р а з м е р ы  з в е н ь е в  с  п о л к а м и  (с м .  р и с у н о к  А .4 )
Р а з м е р ы  в  м и л л и м е т р а х

Номер цепи Высота полки Диаметр отверстия, не 
менее

11
Расстояние между | 

отверстиями по ширине i 
цепи

0 8 А 7 ,9 2 3,3
2 5 ,4

08 В 8,89 4 ,3

1 0 А
10,31

5,1
31,75

10В 5 ,3

1 2 А 11,91 5,1
38,1

12В 13,46 6 ,4

1 6 А
15,88

6 ,6
50,8

16В 6 ,4

2 0 А
19,84

8 ,2
63 ,5

2 0 В 8 ,4

2 4 А 23,01 9 ,8
76 ,2

24 В 26 ,67 10,5

2 8 А
28 ,58

11,4
88 ,9

28В 13,1

3 2 А
31,75 13,1 101,6

32В
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ГО С Т  13568-97

П Р И Л О Ж Е Н И Е  Б  
(с п р а в о ч н о е )

Обозначения совпадающих типоразмеров однорядных цепей 
по Г О С Т  13568 и И С О  606

Т а б л и ц а  Б.1

Типоразмер цепи 
по ГОСТ 13568 Номер цепи по ИСО 606 Типоразмер цепи 

по ГОСТ 13568 Номер цепи по ИСО 606

П Р -8 -4 ,6 05 В-1 П Р - 25,4-60 16 А -1
П Р - 9 ,525-9,1 06 В-1 П Р - 3 1,75-89 20 А -1
П Р - 12,7-9 081-1 П Р - 3 8 ,1-127 24 А -1
П Р -1 2 ,7 -1 8 ,2 08 В-1 П Р -4 4 ,4 5 -172,4 28 А -1
П Р - 15,875-23 10 В-1 П Р -5 0 ,8-227 32 А -1
П Р -1 9 ,0 5 -3 1 .8 12 А -1 П Р -6 3 ,5-354 40 А -1

В  о б о зн а ч е н и я х  д в ух - и  тр ехр яд н ы х  ц еп ей  п о  И С О  606 п о с л е  д еф и са  ставят ц и ф р ы  2 и  3 соотв етств ен н о . 

С о е д и н и т е ль н ы е  и п ер ехо д н ы е  зв ен ья  д ля  ц еп ей  п о  И С О  606 о б о зн а ч а ю т  с и м в о ла м и  с  д еф и сом , 

п р о ста в ля ем ы м и  п ер ед  о б о зн а ч е н и я м и  ц еп и :

С  —  с о е д и н и т е ль н о е  зв ен о ;
П  —  п ер ех о д н о е  зв ен о ;

П 2  —  д в о й н о е  п е р е х о д н о е  звено .

П р и м е р :  д в о й н о е  п ер е х о д н о е  зв е н о  д ля  д в ух р я д н ой  ц еп и  08 В-2 :

П2-08В-2
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  В 
(о б я за т е л ь н о е )

Г О С Т  13568-97

Параметры и режимы ускоренных стендовых испытаний цепей
на надежность

В.1 У с т а н о в л е н ы  с л е д у ю щ и е  гр уп п ы  и сп ы тан и й  ц епей :

А  —  д ля  ц еп ей , р а б ота ю щ и х  п р еи м ущ еств ен н о  в передачах м о т о ц и к ло в , м о т о р о л л е р о в , в м а с л я н о й  ван н е 

и ли  при  п ер и о д и ч еск о й  см азке ;

Б —  д ля  ц еп ей , р а б ота ю щ и х  п р еи м ущ еств ен н о  в отк ры ты х  ти х о х о д н ы х  передачах  п р и  п ер и о д и ч еск о й  

см азке (п ер ед а ч и  се л ь ск о х о зя й ст в ен н ы х  и  и м  п о д о б н ы х  м а ш и н );

В —  д ля  ц еп ей , р а б ота ю щ и х  в при водах  м а ш и н  о б щ е п р о м ы ш л е н н о го  н а зн ач ен и я  в  у с ло в и я х  п е р и о д и ­

ч еск ой  см азки ;

Г  —  д ля  ц еп ей , р а б о т а ю щ и х  п р еи м у щ е ст в ен н о  в б ы стр о х од н ы х  передачах в  м а с л я н о й  ванне.

В.2 У с л о в и я  ст ен д ов ы х  и сп ы тан и й  ц еп ей  н а  н ад еж н ость  д о лж н ы  соответств ов ать  ук азан н ы м  в т а б л и ­

цах В.1, В.2.

В.З Р а сч ет н у ю  н а гр узк у  д л я  м н о го р я д н ы х  ц еп ей  ти п ов  2 П Р , З П Р  и 4 П Р , и сп ы ты в аем ы х  п о  реж и м ам  

т а бли ц  В.1 и  В .2 , о п р е д е ля ю т  п утем  ум н о ж ен и я  р а сч етн ой  н а гр узк и  д л я  со отв етств ую щ и х  о д н о р я д н ы х  ц еп ей  
на  к оэф ф и ц и ен т , равны й:

1,8 —  д ля  д в ухр яд н ой  ц еп и ;

2,5 —  д ля  тр ехр яд н ой  ц еп и ;

3,0 —  д ля  ч еты р ех р я д н ой  ц еп и .

В .4 П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  и сп ы тан и я  со гл а с н о  та бли ц а м  В.1, В .2 ук азан а  с  уч е то м  в р ем ен и  п ер и од а  

п ри работки .

Д л я  м н о г о р я д н ы х  ц е п е й  т и п о в  2 П Р ,  З П Р  и  4 П Р  н о р м ы  с р е д н е й  н а р а б о т к и  д о  о т к а за  и  у с т а н о в ­

л е н н о й  б е з о т к а з н о й  н а р а б о т к и  о п р е д е л я ю т  у м н о ж е н и е м  с р е д н е й  н а р а б о т к и  д о  о т к а з а  и  у с т а н о в л е н н о й  

б е з о т к а з н о й  н а р а б о т к и  д л я  с о о т в е т с т в у ю щ и х  о д н о р я д н ы х  ц е п е й  н а  к о э ф ф и ц и е н т ,  р а в н ы й  с о о т в е т с т ­
в е н н о  0 ,8 ; 0 ,6 ; 0 ,5 .

В .5 В  т а бли ц а х  В .1 , В .2 п р е д е л ь н о е  ув е ли ч ен и е  д ли н ы  отр езк а  ц еп и  о т  е го  н а ч а ль н о го  зн а ч ен и я  с  ч и с л о м  

звен ьев  п о  т а б л и ц е  8 д а н о  б е з  уч ета  и зн о с а  в п ер и о д  при работки .

Т а б л и ц а  В.1 —  Г р уп п а  и сп ы тан и я  А

Типоразмер цепи

:

Параметры базового корпуса Режимы и результаты испытаний
Предель­
ное уве­
личение 
длины 

измеряе­
мого от­
резка, 

мм

Количе­
ство зве­

ньев в 
контуре

Число зубьев 
звездочки

Частота
вращения
ведущей

звездочки,
мин-1

Переда­
ваемая

нагрузка,
даН

Период
прира­
ботай

Средняя 
наработка 
до отка­

за, не 
менее

Установ­
ленная 

безотказ­
ная на­
работка, 
не менее

ведущей ведомой ч

П Р -8 -4 ,6 120 21 21 3200 25 10 1000 660 1,2
П Р -9 ,525-9,1 120 21 21 3000 60 15 1100 700 1,4
П В -9 ,525-11,5 44 15 31 2600 36 40 1100 700 2,0
П В -9 ,525-13 66 24 52 2600 53 40 1100 700 2,0
2 П В -9 ,525-20 66 24 52 2600 65 40 1100 700 3,0
П Р -1 2 ,7-10-1 112 19 48 1200 40 20 950 600 1,9
П Р -1 2 ,7 -9 112 19 48 1200 50 20 950 600 1,9
П Р -1 2 ,7 -18 ,2 -1 110 17 40 1200 125 60 1100 700 2,5
П Р -1 2 ,7 -18 ,2 110 17 44 1280 140 60 1100 700 2,5
П Р -1 5 ,875-23-1 100 16 42 1180 175 60 1100 700 3,1
П Р -1 5 ,875-23 100 16 42 1180 220 60 1100 700 3,1

21



Г О С Т  1 3 5 6 8 - 97

Т а б л и ц а  В .2 —  Г р у п п а  и с п ы т а н и я  Б

Т и п о р а з м е р  ц еп и

П а р а м ет р ы  б а зо в о го  к о н т у р а Р еж и м ы  и  р е зу ль т а ты  и сп ы т а н и й

К о л и ч е ­
ств о  

зв ен ьев  
в к о н т ур е

Ч и с л о  з у б ь е в  
зв е зд о ч к и

Ч астота
в р а щ ен и я
в ед ущ ей

зв езд о ч к и ,
м и н -1

П е р е д а ­
ваем ая

н агр узк а ,
д а Н

П е р и о д
п р и р а ­
б о т к и

С р е д н я я  
н а р а бо тк а  
д о  о т к а ­

за , н е  
м ен ее

У с т а н о в ­
л е н н а я  

б е з о т к а з ­
н ая  н а р а ­

б отк а , 
н е  м е н е е

П р е д е л ь ­
н о е  ув е ­
л и ч е н и е  
д л и н ы  

и зм е р я е ­
м о го  о т ­

резка  
ц е л и ,  м мв ед ущ ей в е д о м о й ч

П Р - 1 9 ,0 5 -3 1 ,8 110 19 19 1200 2 0 0 4 0 120 0 7 6 0 1 ,9
П Р - 2 5 , 4 - 6 0 110 19 19 8 0 0 4 0 0 6 5 9 0 0 5 7 0 1 ,9
П Р - 3 1 , 7 5 -8 9 100 17 17 6 0 0 6 0 5 100 8 5 0 5 4 0 2 ,4
П Р - 3 8 , 1 -1 2 7 100 17 17 4 5 0 9 4 5 150 8 5 0 5 4 0 2 ,3
П Р - 4 4 , 4 5 - 1 7 2 ,4 100 17 17 35 0 1025 2 0 0 8 0 0 5 0 0 1,8
П Р - 5 0 , 8 -1 2 7 9 4 17 17 2 8 0 147 0 2 5 0 7 5 0 4 6 0 1,8
П Р - 6 3 , 5 -3 5 4 9 4 17 17 2 2 0 2 3 2 0 3 0 0 6 5 0 4 1 0 1,5
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